Implant Mask / scan

Flexible gingival mask for dental laboratory implant
models, A-silicone based 1:1, light bodied

1. Preparation

a) Fabrication by direct method, application to impression

Mark the edge of the gingival areas for the impression with soft wax or similar.
Then insulate this area by spraying lightly with silicone Separating Agent.
Drying time 30 sec. Silicone Separating Agent is suitable for A- and C-silicones
and polyether impression material.

For the application of Implant Mask / scan with the mini-mix cartridge, always
use a mixer with a fine tip. Inject directly around the impression or transfer posts
and leave the tip of the mixer in the material during dispensing (Fig. 1).
Dispense with steady pressure. Ensure that the Implant Mask / scan has the
desired dimensions.

Continue model fabrication only after the Implant Mask / scan has set completely
(Fig. 2). Any separating medium residues on the laboratory posts can be removed
with isopropyl alcohol. Insulation of the mask against plaster or resins is not
necessary.

b) Fabrication by indirect method, on the model

To fabricate the Implant Mask / scan first make a silicone mould of addition- or
condensation curing putty (e.g. blue eco or compact lab putty), which covers all
of the areas of the unsawn model to be reproduced (Fig. 3). An available
impression can be used as mould after removing the tray. Remove any areas in
the index or impression that are in the way outside the gingival mask region so
that it can be repositioned easily on the model.

Reduce the regions of the model that are to be reproduced by Implant Mask /
scan by milling (Fig. 4). Take care to remove enough material to ensure the later
thickness of the mask. Sawing and working the dies can take place before or
after mask fabrication depending on the situation. If sawing is performed
beforehand, block out the saw cuts.

Drill one or more injection openings (palatal/lingual) in the silicone. Drill air vent
channels through the mould with a round bur starting from the highest points of
the mask (Fig. 5), clean the mould and insulate it on the inside by spraying
lightly with silicone Separating Agent. Drying time 30 sec. Put the mould back
on the model, check that it is seated exactly and fix it.

Inject material quickly through the injection opening of the mould with the mini-
mix cartridge (Fig. 6). Inspection: air vent channels must be filled with silicone.
Demould the mask only after complete setting. Setting can take place in the
pressure pot under pressure (max. 2.5 bar), not in water and without the
addition of heat.
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2. Mixing and applying
The material is extruded with the mini-mix system. Place the plunger in the body
of the cartridge. Remove the cartridge cap by twisting off. Before attaching the
mixing cannula extrude a small amount of material until silicone is dispensed
evenly from the two openings (Fig. 7).
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To attach the mixing cannula, note the guides on the cannula and cartridge. Lock
by turning them in opposite directions (Fig. 8). Proportioning can now take place
individually. Dispense the material with steady pressure. After use leave the
mixing cannula on the cartridge until the next use.

3. Processing
When the mask has been fabricated on the model, remove the mould carefully
from the model, trim any casting residues from the air vents with a scalpel and
remove the mask. Remove any flash with a scalpel or sharp scissors.

Further processing of the removed mask is possible with suitable rotating tools
(Fig. 9) (Molloplast® cutters, grinding sleeves with 15,000 - 25,000 r.p.m. ,
tungsten carbide drills and arbors).

! ‘E"w
)

Fig. 8 - -
Important working hints
B Implant Mask / scan does not undergo any changes in dimensions.
B Latex gloves and latex-contaminated surfaces can affect the setting of Implant
Mask / scan.
B The exact fit of the impression posts and model implants must be checked prior
to fabrication.
B For demo and presentation models Lustrol gloss varnish can be applied for a
high-gloss surface.
Fig. 9

aprox. 2 min.

Workting time
aprox. 5 - 6 min.

Setting time

DETAX

GmbH & Co. KG Germany
Postfach 100225 - 76256 Ettlingen / Germany
Telefon 07243/510-0 - Fax 07243/510-100 03/2011

www.detax.de - post@detax.de

Instructions for use

Indications

for use:

Uses Gingival mask for:
B Implant constructions
B Combination technique
B Master and saw models

Implant Mask scan:

B for unpowdered digital
3D recording for all
CAD/CAM technologies

Technical data:

B Mixing volume:
10 ml (cartridges)

B Mixing ratio: 1:1

H Colour code:
base: dark red
catalyst: white

B Mixing time:
omitted (mini-mix
system)

B Working time:
ca. 2 Min.*

M Setting time:
ca.5-6 Min.*

M Recovery from
deformation: > 99 %

M Linear dimensional
change: < 0,3 %

m Application:
at23°C+2°C/73°F+ 4°F
50 + 5 % rel. humidity

M Storage:

25°C
77°F
15°C,
59°F

from initiation of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F50+5 %
rel. humidity. Increased tem-
peratures accelerate, decreased
temperatures retard these times.

*

Ordering

information:
Implant Mask

Standard packing 02529
Cartridges of 2 x 10 ml

6 Mixing cannulas,

light green

15 ml Separating Agent

Implant Mask scan
Standard packing 03374
Cartridges of 2 x 10 ml

6 Mixing cannulas,

light green

15 ml Separating Agent

Mixing cannulas 02605
light green 1:1, 25 pcs.

Separating Agent 02690
separating liquid

for silicones, vaporizer
of 15 ml

Lustrol 03008
gloss varnish bottle of 6 ml
catalyst, bottle of 6 ml

Grinding sleeves 02615
pointed, 10 units

Grinding
sleeve holder 02616
pointed, 1 unit

Esthetic Mask

Standard packing 02340
base, tube of 50 ml
catalyst, tube of 50 ml
15 ml Separating Agent
2 disposable syringes

Esthetic Mask automix
Standard packing 03113
cartridges of 2 x 50 ml

10 mixing cannulas, yellow
15 ml Separating Agent

Mixing gun 02699
Automix2, 1 pc.

Mixing cannulas 02706
yellow, 48 pcs.

Intra-Oral-Tips 02712
yellow, 96 pcs.



Implant Mask / scan

Masque gingival souple pour modéles d’implants dentaires
a base de silicone «A» 1:1, trés fluide
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1. Préparation

a) Méthode directe de fabrication, application dans I'empreinte

A l'aide de cire molle ou d’une matiére semblable, délimiter les zones de la
gencive a reproduire. Puis, isoler cette zone en pulvérisant Iégérement le liquide
séparateur pour silicone. Laisser sécher 30 secondes. Le liquide séparateur pour
silicone est approprié pour les silicones «A», «C» et le matériau pour prise
d’empreinte en polyéther.

Pour I'application d'Implant Mask / scan a I'aide de la cartouche mini-mix, il
convient de toujours utiliser le mélangeur a embout fin. Appliquer le produit
directement tout autour du pilier de I'empreinte ou du pilier de transfert; pendant
I'application, laisser la pointe du mélangeur dans le matériau (Fig. 1). Extraire le
matériau par une pression réguliére. Veiller au bon dimensionnement d’'Implant
Mask / scan.

Ne poursuivre la fabrication du modéle qu’aprés le durcissement complet d'Implant
Mask / scan (Fig. 2). Des résidus éventuels de produit de séparation sur les
piliers de labarotoire peuvent étre enlevés a I'alcool ISO. Il n'est pas nécessaire
d’isoler le masque du platre et des plastiques.

b) Méthode indirecte de préparation, sur le modéle

Pour fabriquer I'lmplant Mask / scan, réaliser d’abord une paroi de silicone en
putty malléable polymérisé par addition ou condensation (par ex. blue eco ou
compact lab putty) qui couvre toutes les zones du modele non scié a reproduire
(Fig. 3). On peut utiliser comme paroi une empreinte existante apres I'avoir
enlevée du porte-empreinte. Eliminer de la paroi ou de I'empreinte tous les
endroits génants extérieurs a la zone du masque gingival, pour permettre un
repositionnement aisé sur le modele.

Réduire par fraisage les zones du modéle qui doivent étre reproduites par
Implant Mask / scan (Fig. 4). Veiller a enlever suffisamment de matiére pour
assurer |'épaisseur ultérieure du masque. Le sciage et traitement des moignons
peut, selon le cas, intervenir avant ou apres la fabrication du masque. Si le
sciage a lieu avant, combler les marques de sciage.

Fraiser dans la paroi de silicone une ou plusieurs ouvertures (palatinale/linguale)
destinées a la projection du produit. Percer avec la fraise ronde des canaux
d'évacuation d'air a travers la clé en partant de la partie la plus haute du
masque (Fig. 5) ; nettoyer la clé et I'isoler en pulvérisant légérement le liquide
séparateur pour silicone sur la face interne. Temps de séchage : 30 secondes.
Replacer la clé sur le modéle, en contréler le bon positionnement et la fixer.

A l'aide de la cartouche mini-mix, projeter rapidement du matériau a travers
I'ouverture de la clé (Fig. 6). Contrble a effectuer : les canaux d'évacuation d’air
doivent étre remplis de silicone. Le masque ne doit étre retiré de sa forme
qu’apres le durcissement complet. Le durcissement peut se faire dans un récipient
pressurisé (a une pression maximale de 2,5 bars), mais pas dans I'eau et sans
intervention thermique.

2. Mélange et application

Le produit est expulsé par pression a I'aide du systéme mini-mix. Positionner le
piston dans le corps de la cartouche. Retirer le dispositif d’obturation de la
cartouche en le tournant. Avant de poser la canule de mélange, faire sortir une
petite quantité de matériau jusqu'a ce que le silicone sorte de la méme maniére
par les deux ouvertures (Fig. 7).

Pour fixer la canule de mélange, considérer les guides sur la canule et sur la
cartouche. Tourner jusqu’a I'arrét dans le sens opposé (Fig. 8). Le dosage peut
maintenant étre effectué individuellement. Extraire le matériau grace a une
pression réguliére. Apres utilisation, laisser la canule de mélange sur la cartouche
jusqu'a l'utilisation suivante.

3. Traitement

Pour le masque réalisé sur le modéle, retirer avec précaution la clé du modéle.
Couper avec un scalpel les restes de coulée sortant des canaux d'évacuation d'air
et retirer le masque. Eliminer les trainées éventuelles avec un scalpel ou des
ciseaux fins.

Le traitement ultérieur du masque retiré est possible a I'aide d'instruments rotatifs
(Fig. 9) (fraises Molloplast®, chapes abrasives savec 15.000 - 25.000 tours par
minute, forets et fraises pour métal dur).

Conseils d’utilisation importants

Implant Mask / scan n’est soumis a aucune variation de dimensions.

Nettoyage avec les appareils a jet de vapeur utilisés normalement en laboratoire.
Des gants en latex et des surfaces contaminées par le latex peuvent influer

sur le durcissement d’'Implant Mask / scan.

L'ajustement exact des piliers de I'empreinte et la réalisation des implants

de modele doivent étre contrélés avant la fabrication.

Pour des modéles de démonstration et de présentation, on peut faire une
application de laque brillante Lustrol, pour donner de I'éclat aux surfaces.

env. 2 min.

Temps de manipulation

env. 5 - 6 min.

e .

Temps de prise

Mode d'emploi

Champs

d’application:

Domaines d’application

du masque gingival :

W Constructions d’implants

B Technique combinée

B Maitre-modéles et
modéles sciés

Implant Mask scan:

M pour une saise
numérique en 3D sans
poudre pour toutes les
technologies CAD/CAM

Caractéristiques
techniques:

B Volume de mélange:
10 ml (cartouches)

N Dosage: 1:1

M Couleurs du produit:
Base: de couleur rouge
foncé
Durcisseur: blanc

B Temps de mélange:
ne s'applique pas
(systeme mini-mix)

B Temps de manipulation:
env. 2 min.*

B Temps de prise:
env.5-6 min.*

B Déformation sous
pression: > 99 %

B Changement
dimensionnel linéaire:
<03 %

H Application:
A23°C+2°C 50+5%
d’humidité relative.

B Stockage :

25°C

77°F
lS“C_@-
59°F

* desinitiation du mélange a
23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative. Des
températures élevées
accélerent, des températures
basses retardent les temps
indiqués.

Informations a

la commande:

Implant Mask
Présentation

standard 02529
cartouches de 2 x 10 ml
6 canules de mélange,
vertes claires

15 ml Separating Agent

Implant Mask scan
Présentation

standard 03374
cartouches de 2 x 10 ml

6 canules de mélange,
vertes claires

15 ml Separating Agent

Canules de mélange
vertes claires 1:1, 02605
25 pcs.

Separating Agent 02690
liquide séparateur

pour de silicones,
vaporisateur de 15 ml

03008

Lustrol

laque brillante,
bouteille de 6 ml
durcisseur,
bouteille de 6 ml

Chapes abrasives
effilées, 10 unités

Porte chape
effilé, 1 unité

02615

02616

Esthetic Mask
Présentation

standard 02340
Base, tube de 50 ml
Catalyseur, tube de 50 ml
15 ml Separating Agent
2 Seringues a l'usage
unique

Esthetic Mask automix
Présentation

standard 03113
2 cartouches a 50 ml

10 canules de mélange,
jaunes

15 ml Separating Agent

Canules de mélange 02706
jaunes, 48 pcs.

Pointes intra orales 02712
de couleur jaunes,
96 pcs.



Implant Mask / scan

Mascara gingival flexible para modelos protésicos de
implantes, a base de siliconas "A" proporcion 1:1, muy

fluida
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1. Preparacion

a) Elaboracién método directo, aplicacion en la impresion

Limite las zonas de la encia a reconstruir con cera blanda o un material similar.
Aisle después las zonas pulverizando una fina capa del liquido separador.
Tiempo de secado, 30 minutos. El liquido separador esta indicado para siliconas
"A" y "C" y para material de impresion de poliéter.

Para la aplicacién de la Implant Mask / scan con el cartucho mini-mix, emplee
siempre el mezclador con punta fina. Pulverice directamente el pilar de
impresion o de transferencia, durante la aplicacion mantenga la punta del
mezclador en el material (Fig. 1). Distribuya la mascara ejerciendo una presion
uniforme. Asegurese del dimensionado deseado de la Implant Mask / scan.

Continue con la elaboracién del modelo una vez que la Implant Mask / scan
haya fraguado completamente (Fig. 2). Puede eliminar con alcohol ISO los restos
que hayan quedado del liquido separador en el pilar del laboratorio. No es
necesario aislar la mascara frente a escayola o materiales plasticos.

b) Elaboracion método indirecto, sobre el modelo

Para la elaboracion de la Implant Mask / scan, es necesario realizar
primeramente una llave de silicona de masilla maleable polimerizada por
adicién o condensacion (p.ej. blue eco o compact lab putty), que debe cubrir
todas las zonas a reconstruir del modelo sin serrar (Fig. 3). Si dispone ya de una
impresion, puede emplearla como prevalladar después de separar la cubeta de
impresion. Para conseguir una facil reposicion en el modelo, elimine los puntos
que molesten del prevalladar o de la impresion fuera de la zona gingival.

Rebaje fresando las areas del modelo que deben ser reproducidas por la Implant
Mask / scan (Fig. 4). Observe que se mantiene un nivel de material suficiente
como para garantizar el futuro grosor de la mascara. El serrado y el repasado de
los mufiones puede realizarse, segun el caso, antes o después de la elaboracion
de la mascara. En caso de realizar primero el serrado, esboce los cortes de la
sierra.

Frese uno o varios orificios (palatal/lingual) en la llave de silicona para la
inyeccién. Perfore los canales de salida del aire con una fresa redonda partiendo
de la posicion mas alta de la mascara y a través de la llave (Fig. 5), limpie la
llave y aislela por la parte interior pulverizando una fina capa del liquido
separador. Tiempo de secado: 30 s. Coloque nuevamente la llave en el modelo,
compruebe que se ajusta de forma exacta y ceméntela.

Inyecte rdpidamente el material en los orificios de la llave con el cartucho mini-

mix (Fig. 6). Para comprobacion: Los canales de salida de aire deben estar rellenos
con silicona. Desmoldee la mascara cuando ésta haya fraguado completamente.

El fraguado puede realizarse en la olla a presion (max. 2,5 bar), pero sin agua y

sin emplear calor.

2. Mezcla y aplicacion

La inyeccidn se realiza con el sistema mini-mix. Introduzca el émbolo en el
cartucho. Desenrosque el cierre del cartucho y retirelo. Antes de colocar las
canulas mezcladoras, presione para que salga un poco del material hasta que
por ambas salidas se expulse la misma cantidad de silicona (Fig. 7).

Para colocar las canulas mezcladoras, tenga en cuenta las guias que hay en las
canulas y en el cartucho. Bloquee girando en el sentido contrario (Fig. 8). Ahora
puede realizar la dosificacion de forma individual. Inyecte el material ejerciendo
una presion uniforme. Después de usar las canulas mezcladoras, déjelas en el
cartucho hasta que las vuelva a utilizar.

3. Repasado

Si se trata de una mascara realizada sobre el modelo, separe con cuidado la llave
del modelo, recorte los restos de colada en los canales de aire con un escalpelo y
retire la mascara. Elimine con un escalpelo o unas tijeras afiladas las posibles
rebabas.

El repasado posterior de la mascara puede realizarse con los instrumentos
rotatorios (Fig. 9) indicados para ello (fresas Molloplast®, caperuzas abrasivas con
15.000 - 25.000 revoluciones por minuto, brocas y fresas para metales duros).

Instrucciones importantes de procesacion

B La Implant Mask / scan no sufre ninguiin tipo de modificacién en su tamafio.
B Limpieza con los dispositivos de limpieza con chorro de vapor de uso comun

en los laboratorios.

B Los guantes de latex y las superficies con latex pueden influir sobre el fraguado

de la Implant Mask / scan.

B Antes de la elaboracion deberd comprobar el ajuste exacto de los pilares de la

impresion y los modelos de implantes.

B Para los modelos de demostracién y de presentacion, puede aplicarse la laca

brillante Lustrolpara obtener una superficie brillante.

aprox. 2 min.

Tiempo de manejo

aprox. 5 - 6 min.

P

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de
aplicacion:
Ambitos de aplicacién
de la mascara gingival:
M Construcciones de
implantes
M Técnica combinada
B Modelos maestros y
serrados

Implant Mask scan:

M para el registro digital
3D sin talco para todas
las tecnologias CAD/
CAM

Caracteristicas

técnicas:

B Volumen de mezcla:
10 ml (cartuchos)

M Dosificacion: 1:1

N Color del producto:
Base: roja oscura
Endurecedor: blanco

B Tiempo de mezcla:
se suprime, (sistema
mini-mix)

B Tiempo de manejo:
aprox. 2 min.*

N Tiempo de fraguado:
aprox. 5 -6 min.*

M Reposicion tras
deformacion: > 99 %

B Cambio dimensional
lineal: < 0,3 %

B Manejo:
A23°Cx+2°C,50+5%
humedad relativa

B Almacenamiento:

25°C

77°F
15“:_/{‘
59°F

a partir del inicio de la mezcla
a23°C+2°C,50+5%
humedad relativa.
Temperaturas mas elevadas
acortan los tiempos indicados,
mas bajas los prolongan.

*

Informacion
para el pedido:

Implant Mask
Presentacién

normal 02529
cartuchos de 2 x 10 ml

6 canulas de mezcla,
verdes claras

15 ml Separating Agent

Implant Mask scan
Presentacién

normal 03374
cartuchos de 2 x 10 ml

6 canulas de mezcla,
verdes claras

15 ml Separating Agent

Canulas de mezcla 02605
verdes claras 1:1,
25 pzs.

Separating Agent 02690
liquido separador

para siliconas,
vaporizador de 15 ml

03008

Lustrol

laca brillante,
botella de 6 ml
catalizador, botella
de 6 ml

Caperuzas abrasivas02615
afiladas, 10 unidades

Portacaperuza 02616
afilado, 1 unidad

Esthetic Mask
Présentation

standard 02340
Base, tube de 50 ml
Catalyseur, tube de 50 ml
15 ml Separating Agent
2 Seringues a l'usage
unique

Esthetic Mask automix
Présentation

standard 03113
2 cartouches a 50 ml

10 canules de mélange,

jaunes

15 ml Separating Agent

Pistolet mélangeur 02699
Automix2, 1 pc.

Canules de mélange 02706
jaunes, 48 pcs.

Pointes intra orales 02712
de couleur jaunes,
96 pcs.



Implant Mask / scan

lmbKasa AecHeBana macKa Ana 3y60TeXHUYECKUX moAenei pabor
Ha MMmnnaHTarax, Ha ocHoee A-cunMKoHa 1:1, MUAKO-TeKyYasn
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1. lMogroroBKa

a) UsrotoBnexHne npamMbIM cnoco6om, pasmMeLleHue B cnenke

O6nacT BOCNPOM3BOAMMON AECHBI OrPaHUYUTL MATKMM BOCKOM WMAW 4eM-nnbo
noAoGHeIM. 3aTem 3Ty 06nacTb M30MMPOBATb TOHKMM COEM Crped AnA U3onALMK
cunmkoHa. Cywka 30 cek. CpeacTso AnA U3ONALMKM CUAMKOHA NoaxoauT ana A-
CU/TMKOHOB, C-CUNMKOHOB 1 FIOHMC-)CDVIprIX OTTUCKHbIX MaTepuanos.

JnA HaHecenua Implant Mask / scan ¢ nomoLublo KapTpumxa mini-mix Bceraa
MCMONb30BaTb CMECUTENN C TOHKUM KOHUYMKOM. OTTUCKHBIE MM TpaHCHEPHbIE FONOBKM
obpaboTatb HEMOCPEACTBEHHO U3 LUMPULA, KOHYMK CMECUTENA BO BPEMS BHECEHMA
mMarepuana octaenATb B Marepuane (puc. 1). Matepuan BHOCUTb C paBHOMEPHbLIM
nasneHveM. OBpatutb BHUMaHWe Ha HeobxoAuMbl pasmep Implant Mask / scan.

MpoaoMmK1TL M3roToBNEHME MOAENM TOMbKO Nocne NonHoro oteepAeHua Implant
Mask (puc. 2). Bo3MOXHbIE OCTaTKM M30NMPYIOLLErO CPEACTBa Ha nabopaTtopHbIX
rofioBKax MOXXHO YAanuTb M30MPONUIOBLIM CIMPTOM. M3onuposatb MacKy oT runca
MK NAacTMacec He HyXHO.

b) UsrotoBneHne HenpAMbIM MeTOAOM, Ha MOAENU

HAna nsrotoenenuna Implant Mask / scan cHavana M3roToBuTb CMIMKOHOBBLIM BanuK U3
aAAWTUMBHOINO MM KOHAEHCAUMOHHOMO CUIIMKOHA ANA nepBoro cnos putty (Hanpumep,
blue eco vnu compact lab putty), koTopblit fOMKeH 3aKkpbiBaTb BCE
BOCMPOV3BOANMbBIE 06nacT HepasbopHon Mozenu (puc. 3). Mmetoluniica cnemnok
MOXHO, MOCNe CHATUA C OTTUCKHOW JIOXKM, MCMONb30BaTb B KayecTBe BasMKa.
Mewwatowme mecta BHe 06nacTv JECHEBOM MACKU B BalIMKE UKW CREMKe yAanuTb,
yToBbl 0BEecneunTb Nerkoe pasMeLLeHWe Ha MOAENu.

O6nactn mozenu, BocnpoussoaMmble Implant Mask / scan, o6pesats ¢ noMoLlblo
¢dpes (puc. 4). O6patuTb BHUMaHWE Ha AOCTATOYHOE yAaneHue mMartepuana, 4tobbl
obecneunTb B JanbHeiLlem TONLWMHY Macku. Pacnunusanue n 06paboTKy LUTaMMMKOB
MOXXHO BbIMONHATL B 3aBMCUMOCTM OT 0OCTOATENLCTB A0 unu nocne M3rotoBneHua
macku. Ecnu pacnunuBaHue BbINONHAETCA A0 M3roToB/IEHWA MACKK, TO paspesbl
cnenyet 6nokupoBsarh.

B cunmkoHoBOM Banvke oTppesepoBaTb OAHO WM HECKONbKO OTBEPCTWIA AnA
BMPbICKMBAHWA (B NanatuMHanbHOW/MMHrBanbHoW obnactv). MpoceBepnuts
BO3/lyXOOTBOAHbLIE KaHasbl C MOMOLLbIO LLIAPOBHUAHOrO Bopa CKBO3b KIOY, OT CamblX
BbICOKMX Y4aCTKOB Macku (puc. 5). Kntoy nouncTutb u ¢ BHYTPEHHER CTOPOHSI
1301MpOBaTb TOHKUM CJIOEM U30NIMPYIOLLIEro cnpeA ANnA cunukoHa. Bpema cywku: 30
ceK. YCTaHoBUTb Koy 06paTtHO Ha MOAENb, NPOBEPUTb TOYHOCTb MOCAAKM U
3apuKcupoBarthb.

C nomoLUblo KapTpuaka mini-mix mMatepuan GbICTPO U HENPEPLIBHO BHECTH Yepes
oTBEPCTUA Kitoua (puUc. 6). [inA KOHTPONA: BO3AYXOOTBOAHBIE KaHasbl JOMKHbI ObiTh
3anofiHeHbl CUAMKOHOM. M3BbATUE MaCKKM TONLKO MOCNe MOSIHOro OTBEPAEHMA.
OTtBepAeHWe MOXET BbINONHATLCA B annapare ANnA noniMMmepusaunn noa AaBneHuem
(mMakcum. 2,5 6apa), He B Boae v 6e3 BO3AeWCTBUA Tenna.

2. CMeLwunBaH1e U HaHeceHue
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Marepuran HaHOCKTCA C NOMOLLIbIO CMCTEMbI Mini-mix. [MopLleHb BCTaBUTb B KAPTPUIK.
KpbILKY KapTpuixa yaanuts nyteM BpatleHua. [epea yCTaHOBKOW CMeECHUTENbHOM
KaHIONM BblAaBUTb HEBONbLLIOE KOMMYECTBO Matepuana, noka CUnuKoH He Byaet
nocTynartb paBHOMEPHO M3 06oux OTBEpCTUM (puC. 7).

Mpun ycTaHOBKE CMECHUTENbHOW KaHIONM yuYuTbiBATb HaNpasAloLIME Ha KaHone u
KapTpumxe. 3adpukcupoBatb, NOBEPHYB B MPOTUBOMOMOXHYO CTOPOHY (puC. 8).
JlosupoBaHre MOXXeT cenyac OcyLecTBAATLCA MHAMBUAYanbHO. Matepuan
BblAaBNMBaTb C PaBHOMEPHbIM AasfieHneM. [locne NpuMeHeHNA CMeCHUTENbHYIO
KaHIONII0 OCTaBWTb Ha KapTpuZ)Ke A0 Creaytollero pasa.

3. O6paboTra

B cny4yae, eCiim Macka BbINONHAETCA Ha MOZEeNn, KN4 OCTOPOXHO yAanuTb C
MoJenu, cKanbnenem npovYnucTutb BO3AYyXO0TBOAHbLIE KaHasbl U MacCKy CHATb.
Bo3moXkHbIe 1060UKM yaanute cKanbnenem UnuM oCTpbIMU HOXXHULAMMU.

JanbHeiiwan o6paboTka CHATOM Macku BO3MOXHA C MCMONb30BAHWEM MOAXOAALLINX
BpaLlatoLLMXCA MHCTpyMeHTOB (puc. 9) (dppesbl Molloplast®, wnndosanbHble konnauku
15.000 - 25.000 060poTOB B MWHYTY, TBepAOCnnaBHble 6opbl U dpesbl).

BaxHble yKa3aHHA no pabore

Implant Mask / scan He NOANEXWT HUKAKUM U3MEHEHMAM B pasmepe

YucTka ¢ ucnonb3oBaHMeM nabopaTopHbIX NapoCTPYHHBIX annapaTos.

JlatekcHble nepyaTkuM M NOBEPXHOCTM MOryT MOBAMATL Ha oTBepaeHve Implant Mask /
scan.

MpOKOHTPONMPOBAaTL TOYHOCTL NOCAAKW OTTUCKHBIX FONOBOK WM AeTanen UMNNaHTaTos
Ha mozJesnu.

Ha moaenu ana AemMoHCTpauuin M nNpeseHTauui MOXXHO HaHeCTU MMAHLEBbIA nak
Lustrol, uto6bl NONyuYnTH NOBEPXHOCTb C 3€pKasbHbIM BNECKOM.

OKONO 2 MUHYT

Pa6ouee Bpems

OKOMNO 5-6 MUHYT

Bpewma otBepaeHua

WHCTpYKUMA No NPpUMEHEHUIO

O6nactu
NpUMeHEeHHUs:

HecHeBasa macka ans:

B KOHCTPYKUMWIA Ha
MMnaaHTarax

B KOMOUHUPOBaHHOW
TEXHUKK

B pabounx 1 pasbopHbIX
MoAaenen

Implant Mask scan:

W ana TpExMepHOM
peructpauuy, 6es
HaHeceHuA nyapbl, AnA
TexHonornn «CAD/CAM»

TexHH4YecHHue

XapaHKTepUCTUKH:

B O6bem npu
CMelUMBaHUu:

10 mn (KapTpuax)

® [osupoBaHue: 1:1

B LiBeT npoaykra:
6asa- TEMHO-KpacHoro
useta
katanusatop — 6enoro
useta

B Bpema cmeluMBaHUA:
cucTemMa CMeLLMBaHUA
mini-mix

H Pa6ouee Bpewms:
OKOJI0 2 MUHYT*

B Bpema oTBepAeHuUA:
OKONO 5-6 MUHYT"

B BosBepalueHue B
UcxoaHyro popmy
nocne aedpopmauuu:
> 99%

B JluHelHOEe M3MeHeHue
pa3smepos: < 0,3%

u Pabouue ycnosus:
Mpun 23°C+2°C, 50+£5%
OTHOCHUTENbHAA
BNaX>XHOCTb BO3AyXa

B XpaHeHue:

25°C

-{77*
15°C,
59°F
C Hayasia CMeLUMBaHUA Npu
23°C+2°,50+5 %
OTHOCUTESEHOW BITXKHOCTU
Bo3ayxa. bonee Bbicokve
Temneparypbl COKpaLLatoT, a
6onee HU3KKE YANUHAT
yKasaHHoe Bpems.

HUHpopmauuna

A9 3aKa3a.

Implant Mask
CraHgaptHasn

ynakoBska 02529
Kaptpuarku 2 x 10 mn

6 CMecHTeNbHBIX KaHHoMb,
CBET/I0-3e/1eHOr0 LBeTa
15 mn Separating Agent

Implant Mask scan
CraHgaptHasn

ynakoBska 03374
Kaptpuarku 2 x 10 mn

6 CMECHTENbHBIX KaHHofb,
CBET/I0-3e/1eHOr0 LBeTa
15 mn Separating Agent

CcMecHTenbHbIe
KaHom
CBETN0-3eNeHOro
ugeta 1:1, 25 wr

Separating Agent 02690
M3onupytoliee cpeacTso
ANfl CUNIMKOHA
Cnpe# 15 mn

02605

Lustrol 03008
[nAHUEeBLIM NaK 6 M, GpnaxoH
6 Mn Katanusartop, GraKkoH

wnndoBanbHble
KONIMaYKK
ocTpble, 10 .

Tperep aAnda
Konna4yku

octpblen, 1 wr.

Esthetic Mask
CraHgaptHasn
ynakoBka

Basa, 1061k 50 mn
Karanusarop, THo6uK 50 mn
15 mn Separating Agent
2 0lHOPAas30oBbIX LINpUua

Esthetic Mask automix

CraHpapTtHasa

ynakoBka 03113
2 Kaptpumxa no 50 mn
10 cMecHuTENbHbIX KaHNb
JKEeNnToro userta

15 mn Separating Agent

cMecHTeNbHbIe
KaHom 02706
»entoro upeta, 48 Wt

02615

02616

02340



Implant Mask / scan

Maschera gengivale flessibile per modelli implantari
odontotecnici, a base di silicone "A" 1:1, molto fluida
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Fig. 9

1. Preparazione

a) Realizzazione con metodo diretto, applicazione nella presa d’impronta

Con cera morbida o prodotto analogo delimitare i settori di gengiva da
riprodurre, quindi isolarli spruzzando uno strato sottile di agente di separazione
per silicone. Tempo di asciugatura: 30 secondi. L'agente di separazione € indicato
per silicone di tipo "A" e di tipo "C" e per materiale per impronte in polietere.

Per I'applicazione di Implant Mask / scan con la cartuccia mini-mix utilizzare
sempre miscelatori con punta sottile. Eseguire I'applicazione con la siringa
direttamente attorno ai monconi per impronta e trasferimento, lasciando la
punta del miscelatore nel materiale (Fig. 1). La fuoriuscita deve avvenire a
pressione costante. Controllare il corretto dimensionamento di Implant Mask /
scan.

Proseguire la realizzazione del modello soltanto previo indurimento completo di
Implant Mask / scan (Fig. 2). Eventuali residui di agenti di separazione sui
monconi di laboratorio possono essere eliminati con alcol 1ISO. Non & necessario
isolare la maschera da gesso o resina.

b) Realizzazione con metodo indiretto, sul modello

Per I'esecuzione di Implant Mask / scan, innanzitutto realizzare una mascherina
di posizionamento in putty impastabile polimerizzato per addizione o condensa-
zione (ad es. blue eco o compact lab putty), che copra tutti i settori riprodu-
cibili del modello (Fig. 3). Dopo il distacco del portaimpronta, & possibile uti-
lizzare come mascherina I'impronta presente. Per facilitare la collocazione sul
modello, rimuovere nella mascherina o nell’impronta i punti problematici
all’esterno della zona della maschera gengivale.

Mediante fresatura, ridurre i settori del modello che devono essere riprodotti
con Implant Mask (Fig. 4). Fare attenzione che sia asportata una quantita suffi-
ciente di materiale in modo da garantire il successivo spessore della maschera. Il
moncone pud essere segato e lavorato, all’occorrenza, prima o dopo la realizza-
zione della maschera. Se si esegue per prima la segatura, bloccare i tagli.

Nella mascherina di posizionamento in silicone eseguire con la fresa una o piu
aperture d'iniezione (palatale/linguale). Utilizzando la fresa a rosetta, eseguire
canali di scarico dell’aria attraverso la mascherina con uscita nei punti piu alti
della maschera gengivale (Fig. 5), pulire la mascherina ed isolare sul lato interno
spruzzando uno strato sottile di agente di separazione. Tempo di asciugatura: 30
secondi. Collocare di nuovo la mascherina sul modello, controllare che si trovi
esattamente in sede e fissarla.

Spruzzare rapidamente il materiale della cartuccia mini-mix attraverso I'apertura
d’iniezione della mascherina (Fig. 6). Per controllo: i canali di scarico dell’aria
devono essere riempiti con silicone. Estrarre la maschera soltanto quando la
presa € completa. L'indurimento pud avvenire nel recipiente sotto pressione
(max. 2,5 bar) senza interferenze termiche e mai nell’acqua.

2. Miscelazione ed applicazione

Per fare uscire il materiale dalla cartuccia si utilizza il sistema mini-mix. Inserire
lo stampo nel corpo della cartuccia, quindi svitare e togliere il tappo della
cartuccia. Prima di inserire la cannula di miscelazione, fare uscire una piccola
quantita di materiale fino ad ottenere un flusso omogeneo di silicone dalle due
aperture (Fig. 7).

Per inserire la cannula di miscelazione, fare attenzione alle guide situate sulla
cannula stessa e sulla cartuccia. Bloccare ruotando in senso inverso (Fig. 8). Ora &
possibile eseguire il dosaggio desiderato. Il materiale deve fuoriuscire a pressione
costante. Dopo |'uso, lasciare la cannula di miscelazione sulla cartuccia fino
all’applicazione successiva.

3. Lavorazione

Se la maschera é stata realizzata sul modello, rimuovere con precauzione la
mascherina di posizionamento dal modello, eliminare i residui di colata dai
canali di scarico con un bisturi ed estrarre la maschera. Eliminare eventuali

sbavature con un bisturi o una lama affilata.

Per proseguire la lavorazione della maschera si possono utilizzare opportuni
utensili rotanti (Fig. 9) (frese Molloplast®, cappette abrasive con un regime di
15.000 - 25.000 g/m, punte e frese in metallo duro).

Avvertenze importanti

Implant Mask / scan non é soggetto a nessun tipo di variazione dimensionale.
La pulizia pud essere eseguita con apparecchi a getto di vapore normalmente
presenti in laboratorio.

| guanti in lattice e le superfici contaminate da questo materiale possono
interferire con il processo d’indurimento di Implant Mask / scan.

Prima della realizzazione controllare la precisione dimensionale dei monconi per
impronta e I'esecuzione degli impianti su modello.

Per modelli dimostrativi e di presentazione & possibile applicare la vernice
Lustrol per ottenere una superficie ad elevata lucentezza.

2 min. circa

Tempo di lavorazione

5 - 6 min. circa

e

Tempo di presa

Istruzioni per l'uso

Campo

d’impiego:

Settori d'applicazione

maschera gengivale per:

M Realizzazione di
impianti

B Tecniche miste

B Modelli master e a
taglio di sega

Implant Mask scan:

M per l'acquisizione
digitale di dati 3D
senza polvere per
tutte le tecnologie
CAD/CAM

Dati tecnici:

M Volume di
miscelazione:
10 ml (cartucce)

N Dosaggio: 1:1

M Colore del prodotto:
base: rossa scura
catalizzatore: bianco

B Tempo di
miscelazione:
esente (sistema
mini-mix)

B Tempo di lavorazione:
2 min.* circa

B Tempo di presa:
5-6 min.* circa

B Recupero dopo
deformazione:
>99 %

M Variazione dimensio-
nale lineare: < 0,3 %

M Lavorazione:
a23°C+2°C 50 +5%
umidita relativa

B Conservazione:

25°C
77°F
15°C
59°F

dall’inizio di miscelazione a
23°C+2°C, 50+ 5% umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature piu
basse allungano i tempi indicati.

*

Specifiche di
ordinazione:
Implant Mask
Confezione standard 02529
cartucce 2 x 10 ml

6 cannule di miscelazione,
verde chiara

15 ml Separating Agent

Implant Mask scan
Confezione standard 03374
cartucce 2 x 10 ml

6 cannule di miscelazione,
verde chiara

15 ml Separating Agent

Cannule
miscelazione
verde chiara 1:1,
25 pz.

Separating Agent 02690
liquido separatore

per silicone, vapo-
rizzatore, 15 ml

02605

Lustrol 03008
lacca brillantante,

flac. da 6 ml
catalizzatore,

flac. da 6 ml

cappette abrasive 02615
affilate, 10 pezzi

portacappetta
affilato, 1 pezzo

Esthetic Mask
Confezione standard 02340
Base tubetto, 50 ml
Catalizzatore tubetto,

50 ml

15 ml Separating Agent
2 Siringhe monouso

02616

Esthetic Mask automix

Confezione standard03113
2 x 50 ml cartucce

10 cannule di miscelazione,
gialle

15 ml Separating Agent

Pistola di
miscelazione
Automix2, 1 pc.

02699

Cannule
miscelazione
gialle, 48 pcs.

02706

Puntali intraorali 02712

gialle, 96 pcs.



